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Kunststoff-Technologie GmbH

Ihr Partner von der Produktidee bis zur Serienfertigung

Wareneingangs-ausgangsprufung Duroplast

Verbundprojekt

Im Rahmen eines ersten Verbundprojektes mit iber 30 Firmen
konnte erfolgreich ein Priifwerkzeug zur Wareneingangs- und
-ausgangsprifung fir duroplastische Formmassen entwickelt
werden. Neben der Ultraschallmessung liefert die
Forminnendruckmessung umfangreiche Informationen tiber
rieselfahige Formmassen sowie BMC / SMC.

- Anderungen der Viskositat und Reaktivitat,
- Einflisse der KorngréfRenverteilung und der Feuchte,
- Chargenschwankungen kénnen eindeutig erkannt werden.

Senkung des Ausschusses und Erhoéhung der
Prozessstabilitat

Die einfache Priifung der Formmassen vor der Verarbeitung
kann aufwandige Prozessdnderungen bei einem
Chargenwechsel in der Produktion vermeiden. Auch die
Ausschisse der Produktionen lassen sich auf einem
niedrigen Niveau stabilisieren.

Viskositat ?

Feuchte ? Reaktivitat ?

Lagerung ?
KorngroRRe ?

Ausschussminimierung und Erhdéhung
der Prozessstabilitat

Projektziele des Anschlussprojektes

* Die Anderung einzelner Komponenten in den Massen auf
das Fliel? - Harteverhalten bei BMC / SMC und bei den
rieselfahigen Massen soll weiter untersucht werden.

* Die Anderungen des FlieR - Harteverhaltens werden zur
Zeit mit z.B. Forminnendruckkurven erkannt. In der Zukunft
sollen Kennwerte der Forminnendruckkurven genaue
Aussagen (iber die Anderungen der Massen ermdglichen.
Ein einfaches Auswertungssystem soll diewesentlichen
Einflusse auf die Anderungen wie z.B.

Feuchte, Molekulargewicht, etc. beschreiben.

¢ Umdie Ausschisse zu minimieren, soll der Einfluss der
Chargenschwankungen in den Produktionen untersucht
werden. Welche Fehler treten durch Chargen-
schwankungen auf? Wie kann sinnvoll auf die Chargen-
schwankungen reagiert werden? Die Korrelation der
Kennzahlen zu den Verarbeitungsproblemen wird
abgeleitet.

* Mdglichkeiten einer gleichmé&Rigen Qualitat der Massen
werden mit den Rohstoffherstellern diskutiert und
Optimierungsvorschlage erarbeitet.

* Der Einfluss der Feuchtigkeit auf das
Verarbeitungsverhalten ist bei einigen Massen sehr grol3.
Méglichkeiten zur Optimierung des Feuchtegehaltes
werden erarbeitet.

¢ Die Mdglichkeiten des Aufbaus einer Prozessregelung fur
die duroplastische Verarbeitung.

Forschungsprojekt

Im Rahmen eines Forschungsprojektes erhalten die
teilnehmenden Firmen vielféltige weitere Informationen zu
dem Thema ,Charakterisierung des Flie3- Harteverhaltens
duroplastischer Formmassen*.

Weitere wichtige Punkte werden gemeinsam mit den
Projektpartnern beim ersten Projekttreffen abgestimmt und
inhaltlichaufgenommen.

Projektstart:
Projektlaufzeit:
Projektkosten:

1. Quartal 2009

12 Monate

1.900,00 EUR fur Firmen, die am ersten
Verbundprojekt teilgenommen haben
4.900,00 EUR fur Neueinsteiger, davon
EUR 3.000,00 firmenspezifische Leisungen
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Wareneingangs-ausgangsprufung Duroplast

Verbundprojekt Antwortbogen

Iserlohner Kunststoff-Technologie GmbH
Max- Planck-Straf3e 5c

D- 58638 Iserlohn

Telefax: 0049 (0)2371 1537 - 11

Wir nehmen an dem o.g. Verbundprojekt teil

Wir bendtigen weitere Informationen und bitten um Rucksprache

Wir sind nicht an dem Verbundprojekt interessiert

Firma:

Strasse:

PLZ, Ort:

Ansprechpartner:

Telefon:

E-Mail:




