Aushartekontrolle

Geratesystem "US-plus” zur Prozesskontrolle an vernetzenden Formmassen

In enger Zusammenarbeit der Bundesanstalt

ftir Materialforschung und -priifung (BAM),

der Fa. Agfa NDT GmbH/Krautkramer Ultra-
sonic Systems, der Mdrkischen Fachhoch-

schule in Iserlohn (Kunststoffverarbeitungs-

labor 1) und der Iserlohner Kunststoff-Tech-
nologie GmbH (ISK) wurde ein Gerdtesystem
entwickelt, das inzwischen die Marktreife
erlangt hat.

Das Geratesystem "US-plus®” soll zunachst
bei Rohstoffherstellern und Verarbeitern von
duroplastischen Formmassen (BMC, EP, MP,
PF, SMC, UF und UP) zur Uberwachung einge-
setzt werden. Weitere Anwendungen im
Bereich der Fliissigharze (z. B. RTM) werden
zur Zeit getestet.

Mit speziell fiir diese Anforderungen entwi-
ckelten Ultraschallpriifkdpfen, die in die ent-
sprechenden Werkzeuge eingesetzt werden
und der neuentwickelten Software ist es
maaglich, das Fliefs-/Harteverhalten der jewei-
ligen Formmasse wdhrend der Verarbeitung
(,0nline”) zerstérungsfrei zu erfassen.

Anderungen im FlieR-/Harteverhalten (z.B. im
Vergleich zu anderen Chargen und Mischun-
gen), Ungleichmafsigkeiten im Produktions-
ablauf etc. sind mit dieser Prifmethode
direkt zu erkennen.

Mit dem Priifsystem ist es maglich, Harte-
zeiten zu optimieren, Ausschusszahlen zu
minimieren und die charakteristischen Ultra-
schallkurven fiir jedes (iberpriifte Formteil zu
dokumentieren.
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In einer Erweiterungsstufe soll es mit diesem
System neben einer ,reinen” Uberwachung
auch moglich sein, eine zustandsabhdngige
Entformung aufgrund einer Verbindung zwi-
schen dem Gerdtesystem und der Verarbei-
tungsmaschine zu erzielen — Formteile werden
bei Erreichen des gleichen Vernetzungs-
zustandes aus dem Werkzeug entformt.
Geringfiigige Schwankungen im Verarbei-
tungsprozess  (Werkzeugwandtemperatur,
Anderungen im Harteverhalten etc.) kénnen
in jedem einzelnen Zyklus durch Anpassung
der Hartezeit ausgeglichen werden.

Das Geratesystem "US-plus®” zur Ausharte-
kontrolle besteht aus einem
tauglichen, mobilen Ultraschall-Messsystem
(USLT 2000), Ultraschallpriifképfen und der
notwendigen Software.
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Der Vertrieb des Geratesystems und der
Software erfolgt (ber die ISK Iserlohner
Kunststoff-Technologie GmbH.

Verfasser: Christian Kiirten, Iserlohner Kunst-
stoff-Technologie GmbH (ISK), Iserlohn

Anmerkung der Redaktion: Diese Anwendung
wurde ermdglicht durch die Krautkramer
Entwicklungsplattform UltraWORKS fiir das
USLT 2000.

Gerdtesystem "US-plus®”
Darstellung mehrerer nacheinanderfolgender Zyklen
widhrend der Messung einer PF-Formmasse
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